Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

TERMO DE REFERENCIA
I - INFORMACOES PRIMARIAS SOBRE A DESPESA
1 - ORGAO: SEPLAG 2 - TERMO DE REFERENCIA 'n®

035/2020/CPS/SUADM/SAAS/SEPLAG

4 — Descricdo de Categoria de Investimento:
3 - Numero da Unidade () Capacitacdo

Orgamentaria: (

) Equipamento de Apoio

( ) Equipamento de TI

() Consultoria/Auditoria/Assessoria
( ) Despesa de Custeio

() Bens de Consumo

( X ) Bens Permanentes

11.601 - FUNDESP

5 - Unidade Administrativa Solicitante: Coordenadoria de Patrimdnio e Servigos —
SUADM/SAAS/SEPLAG
i DOTACAO ORCAMENTARIA
ORGAO u.0 PROJETO ATIVIDADE | FONTE | ELEMENTO DESPESA VALOR
FUNDESP 11.601 2007 240 4,4.90.52.34 82.322,00
2 FISCAL DO CONTRATO - i
FISCAL TITULAR Bruna Fabricia da Silva MATRICULA 258119
FISCAL SUBSTITUTO Nilton dos Reis Barros MATRICULA 297897

Il - FUNDAMENTAGAO MINIMA PARA AQUISICAO DE BENS

1. OBIJETO SINTETICO
1.1. Aquisicdo de mobiliario de escritdrio (armarios, mesas e guichés), com montagem inclusa,
para atender as necessidades da Secretaria de Estado de Planejamento e Gest3ao — Seplag.

2. JUSTIFICATIVA TECNICA PARA A CONTRATACAO

2.1. A pretensa aquisi¢do justifica-se pela necessidade de modernizar a estrutura existente e
equipar o ambiente de trabalho da Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo com mobilidrios
como armarios, mesas e guichés, que satisfagam as demandas atuais, especialmente no que se
refere a adequacdo do ambiente de trabalho as necessidades de desempenho da Secretaria;

2.2. Tendo em vista que a substituicdo de parte do mobilidrio (armdrios, mesas e guichés)
converge com a iniciativa de modernizagdo das instalagdes que ja tem sido feita nesta Secretaria,
propiciando melhorias significativas no que diz respeito ao conforto e qualidade de vida dos
servidores, que consequentemente refletirdo na produtividade e na qualidade dos servigos
prestados pela Seplag;

2.3. Além disso, o ambiente corporativo exige constante manutengao, de forma a garantir
instalagdes adequadas para o bom andamento das atividades desenvolvidas pelos servidores, fato
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que tornam necessdrias substituicdes do mobilidrio considerado inservivel, assim como é

fundamental suprir a demanda existente com a aquisi¢cdo desses bens.

3. DESCRICAO DOS ITENS

LOTE | ITEM | UND. | QUANT.

~ VALOR

UNITARIO. VALOR TOTAL

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
1200mm Profundidade: 600mm Altura: 750mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e Unidade 55 5 20 35 RS 1.048,16 RS
36.685,60 realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tracio superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido
03 14 1096566 | em todo seu perimetro com fita de policloreto de | Unidade 8
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usuario
seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é
feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60
mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em aco bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel:
Confeccionado em placa de MDP, é um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das dareas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2

RS 500,00 RS 4.000,00
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mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem funcdo
estrutural e é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila ccom 1mm de
espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meic de pinos de
aco mb6 rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Estruturas: Todas as pegas
metdlicas  deverdo receber  tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrio (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dgua deionizada, repeticao
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente o0s residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de oxido de zircOnio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré -
tratamento é realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o &acido
“fluorzirconico” das pecgas tratadas no estagio
anterior. Apds o pré -tratamento as pegas passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Composta por duas estruturas confeccionadas em
aco carbono, sendo para sustentacdo lateral.
Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para corregdao de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas
laterais possuem tampas amoviveis para
acabamento interno e externo. Além da fungdo
estética, as tampas escondem a passagem de
fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com
espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo
de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
uma ponteira plastica de acabamento. Travessa
inferior prensada em chapa de a¢o de 2mm de
espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de
utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior.
Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago
de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e
com reforgos internos de ago de 1,2mm. Calhaem
aco de 0,90mm de espessura com fungdo
estrutural e para passagem de cabos sob o tampo
s3o fixadas nas estruturas através de parafusos
mé6. Possui suportes independentes em chapa de
aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e R). Para fixar a sapata a estrutura devera
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ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites
mb6 em aco bicromatizado nas colunas para
fixagdo dos pinos e parafusos m6.

03

15

1096567

MESA RETANGULAR, COM MEDIDAS 1400MM
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
1400mm Profundidade: 600mm Altura: 750mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, € um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus
Unidade 753 20 35RS 1.129,76 RS 39.541,60 das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usuario
seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo €&
feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com diametro interno de no minimo 60
mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafusos mé6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel:
Confeccionade em placa de MDP, € um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade s3o derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das dareas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m? resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tragio superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem fungdo

Unidade

17

RS 450,00

RS 7.650,00
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estrutural e é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de
aco mb rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Estruturas: Todas as pegas
metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrio (WEG) ou similar. Realizado pré -
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repetigdo
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de oxido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré -
tratamento é realizado enxague utilizando dgua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré - tratamento as pecgas passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizacdo do processo de pintura.
Composta por duas estruturas confeccionadas em
aco carbono, sendo para sustentacdo lateral.
Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para corregdo de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas
laterais possuem tampas amoviveis para
acabamento interno e externo. Além da fungdo
estética, as tampas escondem a passagem de
fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com
espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo
de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
uma ponteira plastica de acabamento. Travessa
inferior prensada em chapa de aco de 2Zmm de
espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de
utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior.
Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago
de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e
com reforgos internos de ago de 1,2mm. Calhaem
aco de 0,90mm de espessura com fungdc
estrutural e para passagem de cabos sob o tampo
sdo fixadas nas estruturas através de parafusos
m6. Possui suportes independentes em chapa de
ago de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e R). Para fixar a sapata a estrutura deverd
ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites
m6 em aco bicromatizado nas colunas para
fixagdo dos pinos e parafusos m6.

03

17

1096568

MESA CURVA EM "L", COM MEDIDAS
1200X1200MM Dimenstes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 1200x1200mm Profundidade:

Unidade

24

RS 702,00

RS 16.848,00
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600x600mm Altura: 750mm Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, € um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tragdo superficial Kgffcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -1 —
Terminologia e NBR 14810 -2. O tampo é
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de passa cabo redondo em
PVC rigido, com diametro interno de no minimo
60 mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafuso mé6
confeccionados em aco bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de drvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da a¢do conjunta de pressdo e
calor, a placa Unidade 5 10 3 30 48 RS 1.344,76 RS
64.548,48 contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estdtica kgf/fcm? = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem
funcdo estrutural e é revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com
1mm de espessura minima, colada ao painel com
adesivo hotmelt. Deverd ser fixados por meio de
pinos de ago m6 rosqueados a estrutura com
auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza
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o travamento do painel. Pé painel: Confeccionado
em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco
e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo
estatica kgf/fcm? = 143, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/fcm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia e NBR
14810-2. Os pé painéis tem fungdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelit.
Dois suportes de sapata em chapa de ago com
1,2mm de espessura em cada pé painel, fixado
com parafusos metalicos, recebe sapata com
regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas: Todas as pegas metaélicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague com
dgua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar
completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina
camada de Oxido de zircénio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a
oxidacdo. Para finalizar o pré- tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetive de eliminar o dcido
“fluorzircOnico” das pecas tratadas no estdgio
anterior. Apds o pré -tratamento as pe¢as passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta &
realizada pelo processo de deposigao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Estrutura central é composta por chapa de ago
com espessuras de 1,5mm dobrada em formato
quadrado 80x80 mm para passagem de fiagao.
Tampa removivel em aco de 0,75mm de
espessura. Calhas horizontais em ago de 0,75mm
de espessura para passagem de cabos sob a
superficie, sdo fixadas nos painéis através de
parafusos 3,5x16, possui furos em uma das
dobras para encaixe de tomada elétrica e dados.
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Recebe sapata com regulagem de até 15mm para
corregdo de possiveis desniveis do piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a
estrutura deverd ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado
na estrutura central para fixacdo dos pinos e
parafusos mé.

MESA CURVA EM "L", COM MEDIDAS
1600X1600MM Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 1600x1600mm Profundidade:
600x600mm Altura: 750mm Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, é um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das dareas de
reflorestamento. O posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da acdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3 resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= Unidade 5 5 3 20 33 RS 1.961,34 RS 64.724,22
143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido
03 19 1096569 | em todo seu perimetro com fita de policloreto de | Unidade 16 RS 900,00 RS 14.400,00
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usudrio
seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é
feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com diametro interno de no minimo 60
mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da ag¢do conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
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placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m*, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem
funcdo estrutural e € revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com
1mm de espessura minima, colada ao painel com
adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de
pinos de ago m6 rosqueados a estrutura com
auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza
o travamento do painel. Estruturas: Todas as
pecas metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dgua deionizada, repeticao
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de éxido de zircénio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o
prétratamento é realizado enxague utilizando
agua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizagao em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Composta por trés estruturas confeccionadas em
aco carbono, sendo duas para sustentagdo lateral
e uma para sustentagdo central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem
tampas amoviveis para acabamento interno e
externo. Alem da fungdo estética, as tampas
escondem a passagem de fiagdo e sdo
confeccionadas em ago carbono com espessura
de 0,75mm. Travessa superior em tubo de ago
40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma
ponteira pldstica de acabamento. Travessa
inferior prensada em chapa de a¢o de 2mm de
espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de
utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior.
Ligando essas duas travessas, duas colunas de aco
de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e
com reforcos internos de ago de 1,2mm. Estrutura
central é composta por chapa de ago com
espessuras de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em
formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura
e dois tubos laterais em formato oblongo
29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em
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aco de 0,90mm de espessura com fungdo
estrutural e para passagem de cabos sob o tampo
sdo fixadas nas estruturas através de parafusos
m6. Possui suportes independentes em chapa de
aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera
ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites
mé em aco bicromatizado nas colunas para
fixacdo dos pinos e parafusos mé.

MESA PENINSULAR 1600X1800MM Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até
5% para mais ou menos): Largura: 1600X1800mm
Profundidade: 600x800mm  Altura: 750mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
Unidade 5 5 2 10 22 RS 1.486,12 RS 32.694,64
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensade de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m?, resisténcia & tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/fcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usuario
seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é
feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60
mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafuso mé
confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
dreas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexc. As

03 20 1096571 Unidade 11 900,00 RS 9.900,00
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placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem
funcdo estrutural e é revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com
1mm de espessura minima, colada ao painel com
adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de
pinos de ago m6 rosqueados a estrutura com
auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza
o travamento do painel. Pé painel: Confeccionado
em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da acdo conjunta de press3o e calor, a placa
contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco
e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?® resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia & flexdo
estatica kgf/fcm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgffcm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR
14810-2. Os pe painéis tem fungdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Dois suportes de sapata em chapa de ago com
1,2mm de espessura em cada pé painel, fixado
com parafusos metalicos, recebe sapata com
regulagem de até 15mm para corregao de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epéxi padrdo (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague com
dgua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar
completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina
camada de oxido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a
oxidacdo. Para finalizar o prétratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré-tratamento as pegas passam
por forno de secagem, a aplicacdo da tinta €
realizada pelo processo de deposicdo
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eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Estrutura central é composta por chapa de aco
com espessuras de 1,5mm dobrada em formato
quadrado 80x80 mm para passagem de fiacdo.
Tampa removivel em aco de 0,75mm de
espessura, Calhas horizontais em ago de 0,75mm
de espessura para passagem de cabos sob a
superficie, sdo fixadas nos painéis através de
parafusos 3,5x16, possui furos em uma das
dobras para encaixe de tomada elétrica e dados.
Recebe sapata com regulagem de até 15mm para
corregdo de possiveis desniveis do piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a
estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado
na estrutura central para fixacdo dos pinos e
parafusos meé.

MESA DIRETORIA AUXILIAR Dimensdes Estimadas
(com possibilidade de variagdo em até 5% para
mais ou menos): Largura: 1350mm Profundidade:
800/550mm Altura: 700mm Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, é um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das dreas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da ag¢do conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3 resisténcia a tragdo perpendicular
03 23 1096572 | kgf/cm?=3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? | Unidade 5 RS 600,00 RS 3.000,00
= 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/fcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -1 —
Terminologia e NBR 14810 -2, O tampo €
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
o usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por
meio de buchas e parafusos mé6 confeccionados
em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na
face inferior do tampo. Estrutura: Confeccionadas
em placa de MDF, é um composto de fibras de
madeira de média densidade. As fibras de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto
e pinus das Unidade 2 2 2 5 11 RS 1.080,75 RS
11.888,25 areas de reflorestamento. O
posicionamento das fibras € realizado para que as
camadas figuem uniformes e compactas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
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sintética por meio da acdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm e 18mm de
espessura. As placas possuem densidade minima
de 710 Kgf/m?® para 25mm e 730 Kgf/m* para
18mm, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? para
ambos e resisténcia a flexdo 25 N/mm? para
25mm e 35 N/mm? para 18mm. A estrutura e
composta por laterais em 25mm e placa central
de 18mm. E aplicado tinta PU texturizada com
viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade de
1,099 + 0,020 g/cm?®. Mas antes é aplicado fundo
PU com viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e
densidade 1,619 * 0,050 g/cm?® Utiliza -se
catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU
e tinta PU. Tinta possui uma boa resisténcia fisica
e quimica e ao amarelecimento. Tambores
metalicos fixados na placa central. Dois suportes
de sapata em chapa de ago com 1,2mm fixado
com parafusos metalicos. Recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser
utilizado rebite de ago bicromatizado. Todas as
pegas metdlicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrio (WEG) ou similar. Realizado pré -
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente o0s residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de éxido de zircénio
pelo tratamento “nanoceramicc” com o cbjetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré -
tratamento é realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré -tratamento as pegas passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta &
realizada pelo processo de deposicdo
eletrostdtico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.

03

24

1096573

MESA DE CENTRO Dimenstes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 600mm Profundidade: 600mm
Altura: 380mm Tampo: Confeccionado em placa
de MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de Unidade 3 5
2 3 13 RS 723,49 RS 9.405,37 média densidade
sao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
dreas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo

Unidade

RS 400,00

RS 1.200,00
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prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia & tracdo perpendicular
kgf/cm?=3.1, resisténcia a flexdo estdtica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/fcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usuario
seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio
de buchas e parafusc mé confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior dos tampos. Estruturas: Todas as pegas
metalicas deverdo receber  tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente o0s residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a2 oxidagdo. Para finalizar o
prétratamento é realizado enxague utilizando
agua deicnizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecgas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizacdo do processo de pintura.
Composta por quatro estruturas confeccionadas
em aco carbono. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregao de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo
de 88,9mm com parede de 1,5mm, contém dois
suportes em ago carbono de 1,5mm em cada
estrutura. Travessas superiores em tubo de ago
60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo
das estruturas. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado.
Rebites m6 em ago bicromatizado nos suportes e
parafusos m6

03

30

1096574

MESA DE REUNIAQO RETANGULAR 2700 MM
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variacdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
2700mm Profundidade: 1200mm Altura: 740mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das

Unidade

RS 1.161,00

RS 4.644,00
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particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem Unidade 2 2 2 3 9 RS 2.030,45 RS
18.274,05 densidade minima de 565 Kgf/m?
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/fecm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgffcm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/em? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 -1 -
Terminologia e NBR 14810 -2. O tampo é
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por
meio de buchas e parafuso m6 confeccionados
em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na
face inferior dos tampos. Estruturas: Todas as
pecas metdlicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pre -
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dgua deionizada, repeticao
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de oxido de zircnio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré -
tratamento é realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Apds o pré -tratamento as pegas passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta e
realizada pelo processo de  deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Composta por quatro estruturas confeccionadas
em aco carbono. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo
de 101,6mm com parede de 2mm, contém dois
suportes em ago carbono de 1,5mm em cada
estrutura. Travessas superiores em tubo de ago
60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo
das estruturas. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado.
Rebites m6 em ago bicromatizado nos suportes e
parafusos mé.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR 3000 MM, COM
CAIXA DE TOMADA Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 3000mm  Profundidade:
1520mm Altura: 750mm Unidade 2 2 2 1 7 RS
6.674,67 RS 46.722,69 Tampos Laterais:
Confeccionado em placa de MDP, é um composto
de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da acdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m® resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/em? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo
revestidos em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
03 31 | 1096575 | o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com | Unidade 3 RS 3.360,00 | RS 10.080,00
adesivo hotmelt. Passagem para fiagdo com 65,5
mm de didmetro, com acabamento em
Termoplastico ABS/PC, que inibe a propagagdo de
chamas, tampa removivel quadrada bipartida.
Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas
e parafusos m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Superficie Central:
Confeccionada em placa de MDF, é um composto
de fibras de madeira de média densidade. As
fibras de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras é
realizado para que as camadas fiquem uniformes
e compactas. S3o aglutinadas e compactadas
entre si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. As placas possuem
densidade minima de 710 Kgf/m?, resisténcia a
tragdo 0,8 N/mm?® e resisténcia a flexdo 25
N/mm?. A superficie central recebe revestimento
sintético com acabamento em poliuretano, que
proporciona conforto para o usudrio. Com
usinagem central para alojamento da caixa de
tomadas. O conjunto de superficies é fixado a
estrutura através de parafusos de aco e buchas
metdlicas com rosca M6. Solugdo Elétrica:
Desenvolvida em aluminio extrudado com
acessorios de acabamento em ABS anti-chama. A
régua é fornecida com nove blocos e uma Unica
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configuragdo sendo: cinco tomadas elétricas,
duas RJ45, uma HDMI e uma USB. Os blocos
elétricos sdo interligados com cabo em PP de
3x1,5mm e comprimento de 1,50m com plug
macho 2P+T 20A. A caixa é encaixada no recorte
usinado da superficie central, e fixada na face
inferior com abragadeiras metalicas e parafusos.
Estruturas: Todas as pegas metalicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura epoxi padrdo (WEG) ou similar.
Realizado pré -tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com 4gua
deionizada, repeticac do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar
completamente os residuos “desengraxantes”
das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina
camada de oxido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a
oxidagdo. Para finalizar o pré - tratamento €
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o &cido
“fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré -tratamento as pegas passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200°C a
fim de obter a finalizacdo do processo de pintura.
Par de estruturas em formato H, Composta por
duas colunas verticais em tubo redondo de ago de
60,3mm com parede de 2mm. Ligacdo
longitudinal entre as duas colunas verticais por
tubo redondo de ago de 60,3mm com parede de
2mm. Fixada nas suas extremidades inferiores
sapatas niveladoras com 70mm de diametro, para
corre¢do de desnivelamento. Esta ligacdo tem a
funcdo de travamento das colunas e suporte para
a travessa central. Na parte superior de cada
coluna possui um bloco injetado em aluminio com
a fungdo de travamento da superficie e encaixe
das longarinas em tubo em ago com 34,92mm de
parede com 2mm. Travessa central em tubo
retangular 60x40mm com parede de 2mm, na
parte superior uma calha confeccionada em
chapa dobrada, formato U com espessura de
1,5mm utilizada para apoio e condugdo do
cabeamento. Chapa com espessura de 1,5mm
estampada e dobrar para unir a superficie central
aos tampos. O travamento do tampo e da
estrutura é através de parafusos cabega cilindrica
com sextavado interno

03

45

1096576

ARMARIO ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08
PORTAS Dimensdes Estimadas (com possibilidade
de variacdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 800m Profundidade: 480mm Altura:
2100mm Tampo: Confeccionado em placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de drvores de eucalipto
e pinus das areas de reflorestamento. O

Unidade

R$ 1.200,00

R$ 1.200,00
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posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi
fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo
estatica kgffcm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/ecm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 -1 -~ Terminologia e NBR
14810 -2. O tampo é revestido na parte frontal
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usudrio seja de 2,5 mm. E lados
posteriores com fita 1mm de policloreto de vinila,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O
tampo deverd ser fixado nas laterais, ao divisor
vertical e ao posterior por meio de buchas
metalicas rosqueadas no proprio Unidade 10 15 8
5 38 RS 2.910,69 RS 110.606,22 tampo com
auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak.
Fundo, Posterior, Laterais, Portas e Divisores:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensadc de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3 resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - 1 —
Terminologia e NBR 14810 -2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 1mm de espessura minima, os perfis
sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no armario, € fixada ao fundo, ac
tampo, ao posterior e aos divisores horizontais.
Ha dois tipos de divisores, verticais e horizontais,
sio posicionados para fazer as divisdes
independentes para cada porta. Utiliza bucha
metdlica, pino metdlico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico
m6 e tambores em zamak embutidos nas pegas.
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No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de
didmetro e com regulagem de altura de até 15mm
para possiveis desnivel no piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasio. E fixada por parafusos
metalicos bicromatizados. As portas sdo fixadas
nas laterais por meio de dobradicas metalicas e
parafusos metdlicos bicromatizados. Dobradigas
metalicas com abertura do eixo de até 110°, com
pegueno travamento ao final do curso para que a
porta ndo se abra involuntariamente. Cada porta
tem seu travamento independente que é
realizado pela fechadura composta de pecas
metdlica. A chave tem capa plastica dupla face e
é do tipo dobravel. Cada porta contém um
puxador metadlico arcado fixado com parafusos
padrdao m4 no posterior de cada porta.

03

46

1096577

ARMARIO ROUPEIRO Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 800mm Profundidade: 580mm
Altura:  2400mm  Tampo e  Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de press3o e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/em? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido
em todo seu perimetro e nas prateleiras apenas
na frente com fita de policloreto de vinila com
2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da
borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm.
Os outros lados das prateleiras sdo revestidos
com fita de policloretc de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sdo colados com
adesivo hotmelt. O tampo deverd ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino
m6 em ago e tambores de zamak. Duas prateleiras
reguldveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses
furos nas laterais permite a regulagem da altura
da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais, Portas,
Divisor, Prateleiras Fixas e Frentes de Gavetas:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade s3o

Unidade

RS 2.400,00

RS 2.400,00
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derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m?*, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/em? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 1mm de espessura minima, os perfis
sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no armadrio, é fixada ao fundo, ao
tampo, ao posterior e ao divisor horizontal. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico
para realizar a montagem. Todas as pegas
deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com
auxilio de pino metdlico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas
redondas de 50mm de didmetro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por
parafusos metadlicos bicromatizados. As frentes
sdo fixadas nas gavetas em ago por parafusos
metalicos, na frente superior ha uma tranca que
ao girar realiza o travamento das demais gavetas
com um sistema interno com barra de aluminio e
pinos metalicos. Tranca metdlica com borda e
pino, € fixada com parafuso metalico
bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla
face e € do tipo dobravel. As portas sdo fixadas
nas laterais por meio de dobradigcas metalicas e
parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas
em zamak, abertura do eixo de até 270°, com
pegueno travamento ao final do curso para que a
porta ndoc se abra involuntariamente. O
travamento da porta é realizado tanto na parte
superior e inferior pela fechadura composta de
pecas metalica de zamak e algumas buchas em
nylon para resistir o uso. Os componentes da
fechadura sdo os ganchos, batente reguldvel,
guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa pldstica dupla face e é do tipo dobrével.
Na porta esquerda ha uma pequena chapa de aco
com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da
mesma. Cada porta e frente contém um puxador,
puxador metalico arcado fixado com parafusos
padrdo m4 no posterior de cada porta e frente.
Duas prateleiras regulaveis abaixo das gavetas,
duas gavetas com divisdo vertical. 02 Gavetas e
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Suporte Cabideiro: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epdxi padrdo (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague com
agua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar
completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina
camada de oxido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a
oxidacdo. Para finalizar o pré -tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o dcido
“fluorzircénico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré -tratamento as peg¢as passam
por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Gavetas em ago carbono, com chapas de 0,6m e
0,7Smm. O corpo das gavetas é dobrado para
formar uma caixa, com dobras na lateral para
reforco. Tampas na frente e atras do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredigas em
aco com deslizamento em esferas com abertura
total, autotravante no fim de curso e permite o
saque das gavetas do armdrio. Sdo fixadas na
lateral do armdrio com parafusos metalicos
bicromatizados e nas gavetas utiliza rebites de
repuxo em aluminio. Cabideiro confeccionado em
tubo redondo 1” #18 (1,2 mm) de espessura no
minimo, e 02 suportes para cabideiro que s3o
fixados as laterais através de parafusos tipo
atarraxantes.

GUICHE COM ATENDIMENTO EM L Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em ate
5% para mais ou menos): Largura: 1300x1400mm
Profundidade: 600x600mm  Altura: 740mm
Tampo, pés painéis e painel lateral:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
dreas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m? resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - 1 —

03 52 1096578 Unidade 2 RS 1.500,00 RS 3.000,00
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Terminologia e NBR 14810 -2. O tampo e
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Pés painéis e painel lateral sdo
revestidos em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1lmm de espessura
minima, colada com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ac tampo, nos pés painéis e painel
lateral € feito por meio de passa cabo redondo em
PVC rigido, com diametro interno de no minimo
60 mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em a¢o bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Fundo,
Posterior, Laterais, Tampo e Frentes:
Confeccionados em Unidade 2 2 2 2 8 R$ 1.949,00
RS 15.592,00 placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade s3o derivadas de
adrvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e
calor, a placa contém 18mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m®, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/fcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810- 1 -
Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 1mm de espessura minima, os perfis
sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no gaveteiro, é fixada ao fundo, ao
tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino
metdlico e tambor metdlico para realizar a
montagem. Todas as pegas deveram ser fixadas
por meio de buchas metalicas rosqueadas na
prépria madeira com auxilio de pino metalico mé
e tambores em zamak embutidos nas pegas. As
frentes sdo fixadas nas gavetas em ago por
parafusos metalicos, na frente superior ha uma
tranca que ao girar realiza o travamento das
demais gavetas com um sistema interno com
barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca
metalica com borda e pino, é fixada com parafuso
metdlico bicromatizado. A chave tem capa
plastica dupla face e é do tipo dobravel. As portas
sdo fixadas nas laterais por meio de dobradigas
metalicas e parafusos metdlicos bicromatizados.
Cada frente contém um puxador metélico arcado
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fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta e frente. Estruturas: Todas as pegas
metalicas  deverdo  receber  tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dgua deionizada, repeti¢do
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de oxido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdamico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia & oxidagdo. Para finalizar o
prétratamento é realizado enxague utilizando
agua deicnizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzircénico” das pecas tratadas no
estdgio anterior. Apos o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Duas calhas em ago carbono de 0,9mm de
espessura, estampada e dobrada, encaixes para
tomadas elétricas e RJ. Uma fixada com parafuso
metalicos no tampo e outra no painel lateral.
Canal para subida de fios no encontro
perpendicular do painel de ago com o painel
lateral. Dobrada com formato quadrado em acgo
carbono com espessura de 1,5mm, suportes em
chapa de aco de 1,5mm para fixar ao tampo.
Tampa amovivel em ago carbono de 0,75Smm de
espessura. Canal fixado no tampo com parafusos
metalicos m6. Painel frontal com furos quadrados
de 10mm, todo em ago com 1,2mm de espessura
com suportes em chapa de 1,5mm nas laterais,
fixo ao painel lateral e pé painel com parafusos
metdlicos mé. Protetor monitor em ago com
1,2mm de espessura, com pequenos suportes em
aco com 1,5mm de espessura. Fixado ao tampo e
ao painel lateral com parafusos metalicos mé6.
Gavetas em aco carbono, com chapas de 0,6m e
0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado para
formar uma caixa, com dobras na lateral para
reforco. Tampas na frente e atrds do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredigas
composta por quatro componentes em ago com
deslizamento em rodas de nylon com abertura
parcial. S3o fixadas duas na lateral do armario
com parafusos metalicos bicromatizados e duas
nas gavetas sdo soldadas antes da pintura.

ESTACAO PARA USO INDIVIDUAL Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em ate
5% para mais ou menaos): Largura: 850mm (tampo
e painéis laterais) Profundidade: 825mm (tampo
03 53 1096579 | 600mm / painéis laterais + painel frontal 825mm) | Unidade 5 RS 800,00 RS 4.000,00
Altura: 1370mm (altura do tampo ao chao
750mm / altura do painel lateral 1370mm) Painéis
Laterais, Tampo e Painel Frontal: Confeccionado
em placa de MDP, é um composto de particulas
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de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de Unidade 25 1
2 10 RS 1.567,92 RS 15.679,20 melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m® resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo
estatica kgf/ecm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/fem? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810- 1 — Terminologia e NBR
14810-2. O tampo € revestido na parte frontal e
nos painéis laterais em duas faces com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com
0 usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. As outras faces do Tampo e
Painéis Laterais juntamente com o Painel Frontal
sdo revestidos com fita de policloreto de vinila
com 1lmm de espessura minima, colada com
adesivo hotmelt. Os acessos do cabeamento ao
tampo e nos Painéis Laterais sdo feito por meio de
passa cabo redondo em PVC rigido, com didmetro
interno de no minimo 60 mm, com tampa
amovivel e abertura para passagem de cabos.
Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas
e parafuso m6 confeccionados em aco
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Estruturas: Todas as pecas
metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao
do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de oxido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo
de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o
prétratamento é realizado enxague utilizando
agua deionizada com o objetivo de eliminar o
dcido “fluorzircdnico” das pecgas tratadas no
estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposigdo
eletrostatico com polimerizagao em estufa e por
fim elevados a uma temperatura de até 200° C a
fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.
Duas  estruturas para  amarragdo  dos
componentes de MDP em tubo quadrado de ago
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carbono de 25mm com parede de 1,2mm.
Fechamento em ago com espessura de 1,2mm. As
estruturas recebem rebites repuxo padrio mé6
para encaixe de pinos metdlicos mé para fixacio
nos painéis laterais e painel frontal. Duas calhas
em ago carbono de 0,9mm de espessura,
estampada e dobrada, encaixes para tomadas
elétricas e RJ. Fixadas com parafusos metélicos no
painel frontal. Suporte para sapata em aco com
1,2mm de espessura fixada na parte inferior dos
painéis laterais com parafusos metilicos
bicromatizados. Todos suportes recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Para fixar nos suportes devera ser
utilizado rebite de ago bicromatizado.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE: RS 82.322,00 (Oitenta e dois mil e trezentos e vinte e dois reais)

4. DO LOCAL E PRAZOS DE ENTREGA E MONTAGEM
4.1. DO PRAZO E HORARIOS DE ENTREGA
4.1.1. O prazo de entrega e montagem sera de, no maximo, 30 (trinta) dias corridos, contados do

recebimento da nota de empenho pelo licitante vencedor.

4.1.2. Osbens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

4.1.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicacdo das penalidades.

4.1.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento provisério, ap6s a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitagdo mediante termo circunstanciado.

4.1.4.1. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior n3o ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no
dia do esgotamento do prazo.

4.2. DO LOCAL DE EXECUCAOQ DOS SERVICOS
4.2.1. Os servicos e materiais demandados serdo prestados ou entregues no prédio da Seplag: Rua
C, Bloco lll, s/n?, Centro Politico Administrativo, CEP: 78049-005, Cuiab&-MT.

5. DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES DA CONTRATANTE
5.1. S3o obrigagdes da Contratante:
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5.1.1. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

5.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e
recebimento definitivo;

5.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

5.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagbes da Contratada, através de
comissdo/servidor especialmente designado;

5.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

5.2. A Administracdo n3do respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada
com terceiros, ainda que vinculados a execu¢do do presente Termo de Contrato, bem como por
qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

5.3. Inserir as informagdes pertinentes ao objeto contratado no sistema SIAG-C, apds firmar o
Contrato e/ou emitir a Nota de Empenho, em atendimento a Lei de Acesso as Informagdes (Lei
Federal n? 12.527/11), regulamentada pelo Decreto Estadual n® 1.973/13.

6. OBRIGAGOES E RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua

proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e

perfeita execugdo do objeto e, ainda:

6.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificacbes, prazo e local

constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual

constarao as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia;
6.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versao em
portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

6.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12,

13 e 17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

6.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia,

o objeto com avarias ou defeitos;

6.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data

da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida

comprovagao;

6.1.5. Manter, durante toda a execu¢ao do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes

assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificagao exigidas na licitagdo;

6.1.6. Indicar preposto para representd-la durante a execugao do contrato.
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6.1.7. Demais obrigacdes e responsabilidades previstas na Lei n? 8.666/93 e alteragdes, na Lei n?
10.520/02 e Decreto Estadual n? 840/17 e alteracdes.

7. DA SUBCONTRATACAO
7.1. N3o sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatorio.

8. DA ALTERACAO SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos
na licitagdo original; sejam mantidas as demais cldusulas e condigdes do contrato; ndo haja prejuizo
a execugao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administra¢gdo a continuidade do
contrato.

9. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

9.1. A CONTRATADA tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de sua
convocacao formal pela Contratante, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento
equivalente, conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagdo), sob pena de decair
do direito a contratacao, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

9.2. Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgdao ou entidade para a
assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administracdo podera
encaminhdlo para assinatura ou aceite da Adjudicatdria, mediante correspondéncia postal com
aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 5 (cinco)
dias, a contar da data de seu recebimento.

9.2.1. O prazo previsto no subitem anterior poderd ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administragao.

9.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

9.3.1. Referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negodcios ali
estabelecida as disposicdes da Lei n? 8.666, de 1993;

9.3.2. A contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;
9.3.3. A contratada reconhece que as hipoteses de rescisao sdo aquelas previstas nos artigos 77 e
78 da Lei n2 8.666/93 e reconhece os direitos da Administragdo previstos nos artigos 79 e 80 da
mesma Lei.

9.4. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses, ndo podendo ser prorrogado.
9.5. Previamente a contratacdo a Administra¢do realizard consulta ao SICAF para identificar
possivel suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgdo ou entidade,
proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas,
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observado o disposto no art. 29, da Instrugao Normativa n2 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos

do art. 69, lll, da Lei n2 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

9.5.1. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e o

fornecedor ndo estiver inscrito no SICAF, este devera proceder ao seu cadastramento, sem onus,

antes da contratagao.

9.5.2. Na hipodtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera regularizar a sua

situacdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicacdo das

penalidades previstas no edital e anexos.

10. DA GARANTIA CONTRATUAL
10.1. N&o havera exigéncia de garantia de execugdo para a presente contratagao.
10.2. DA GARANTIA DOS MATERIAIS

a. Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante com
garantia minima de 05 (cinco) anos. Deverd ser indicada a Empresa autorizada a prestar manutencgdo e
assisténcia técnica nos itens cotados. Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO
com nivel de informacdo suficiente, para que os itens possam ser avaliados e identificados, conforme

seu modelo e cédigo

b. Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o Laudo/ensaio
de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 70 (microns) e aderéncia em conformidade
a NBR 11003, com resultado igual a 0/0, desenvolvido e elaborado por laboratério reconhecido e

acreditado pelo Inmetro.

c. Para garantias da estrutura metdlica do produto, apresentar Relatorio de Ensaio de Corrosdo por
Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada conforme NBR 8095/2015, com exposicdo minima de 960
horas, e ainda, apresentar Relatorio de Ensaio de Resisténcia a Corrosdo por Exposigdao a Névoa Salina
conforme NBR 8094 com exposigdo minima de 960 horas, e por fim, Avaliagdo da Resisténcia a corrosdo
por exposigdo ao Didxido de Enxofre, de no minimo, 10 ciclos (240h) — NBR 8096:83, sendo todos os
relatorios desenvolvidos e elaborados por laboratério reconhecidos e acreditado pelo Inmetro, todos

os relatérios desenvolvidos e elaborados por laboratério reconhecido e acreditado pelo Inmetro.

d. Apresentar Certificado do Fabricante que a madeira é de origem de processo de reflorestamento (fsc

ou cerflor) (cépia autenticada).

e. Para os itens 39 a 45 e de 47 a 50 - Apresentar certificado de Conformidade de Produto (cépia
autenticada) emitido por laboratdrio reconhecido e acreditado pelo INMETRO conforme NBR 13961 -

Armarios, com informacdes necessarias para avaliagdo do produto com o Certificado, com modelo e

descritivos dos itens. Caso ndo haja informacdo suficiente para avaliagdo, podera ser exigido o laudo

Rua C, Bloco 1l * Centro Politico Administrativo » CEP: 78049-005 = Cuiaba * Mato Grosso « mt.gov.br Pagina 28 de 37



———"

Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

de avaliagdo com emissdo por laboratdrio acreditado pelo inmetro, a fim de comprovacgdo da qualidade

do mesmo.

f. Paraositens 16,17, 20 e 25 - Apresentar certificado de Conformidade de Produto (copia autenticada)
emitido por laboratdrio reconhecido e acreditado pelo INMETRO conforme NBR 13966 — Mesas, com
informagdes necessarias para avaliagdo do produto com o Certificado, com modelo e descritivos dos
itens. Caso ndo haja informac3o suficiente para avaliagdo, podera ser exigido o laudo de avaliagdo com

emissdo por laboratdrio acreditado pelo inmetro, a fim de comprovagdo da qualidade do mesmo.

g. Para os itens 22 e 23 - Apresentar Laudo/Relatério - Mdveis de madeira - Requisitos e ensaios para
superficies pintadas — NBR 14535/08 (cépia autenticada), com indicagdo a ensaios relacionados:

Resisténcia do filme ao Impacto e Determinagdo da Aderéncia

11. DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

11.1. O pagamento serd efetuado pelo Contratante em favor da Contratada mediante ordem
bancaria a ser depositada em conta corrente, no valor correspondente e data fixada de acordo com
a legislagdo para pagamento vigente no ambito do Estado do Mato Grosso, apos a apresentagao da
Nota Fiscal/Fatura devidamente atestada pelo Fiscal da Contratante.

11.2. O pagamento sera realizado de acordo com a execugdo do objeto do Contrato, mediante
emissdo da respectiva Nota Fiscal.

11.2.1. O pagamento sera efetuado apds a Nota Fiscal/Fatura estar devidamente atestada pela
Geréncia responsavel e/ou pela fiscalizagdo do Contrato (nomeada pela autoridade competente) e
acompanhada dos certificados de Regularidade Fiscal descritos nos Decretos Estaduais n°s 840/17,
8.199/06 alterado pelo 8426/06, obedecendo aos prazos estabelecidos no Decreto Orgamentario
vigente.

11.2.2.Caso o objeto tenha sido recebido parcialmente, o pagamento da Nota devera ser
equivalente apenas ao servigo recebido definitivamente.

11.2.3. A Contratada devera indicar no corpo da Nota Fiscal/Fatura, além dos servicos realizados, o
numero do Contrato/Ordem de Fornecimento, o nimero da OS, o nimero e nome do banco,
agéncia e nimero da conta onde devera ser feito o pagamento, via ordem bancaria.

11.2.4. O pagamento sera efetuado mediante cobranca por meio de Notas Fiscais dos servicos
emitidas pela CONTRATADA e apo6s o aceite do CONTRATANTE referente a cada Ordem de Servigo
concluida.

11.3. Caso constatada alguma irregularidade nas Notas Fiscais/Faturas, estas serdo devolvidas a
Contratada, para as necessarias corregdes, com as informagdes que motivaram sua rejeigdo,
contando-se o prazo para pagamento da data da sua reapresentagdo.

11.3.1. Constatando-se qualquer incorre¢do na Nota Fiscal, bem como, qualquer outra circunstancia
que desaconselhe o seu pagamento, o prazo para pagamento fluird a partir da respectiva data de

regularizagao.
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11.3.2. N3o serd efetuado pagamento de Nota pendente de adimplemento por parte da Contratada,
quais sejam, nos casos em que o objeto ndo tenha sido recebido definitivamente.

11.4. N3o havera, sob hipétese alguma, pagamento antecipado.

11.5. O Contratante efetuard retencdo na fonte de todos os tributos inerentes ao Contrato em
questdo.

11.5.1. O faturamento dos itens de servico devera ser feito através de Nota Fiscal de Servigos
devendo constar a aliquota de 1SS do municipio onde foi prestado os servigos.

11.5.2. A retengdo dos tributos federais ndo sera efetuada caso a CONTRATADA apresente, junto
com sua Nota Fiscal, a comprovagdo de que é optante do Sistema Integrado de Pagamento de
Impostos e Contribuigdes das Microempresas e Empresas de Pequeno Porte - SIMPLES.

11.6. Nos casos de aplicacdo de penalidade em virtude de inadimpléncia contratual pela
Contratada ndo serdo efetuados pagamentos enquanto perdurar pendéncia de liquidagdo das
respectivas obrigagdes.

11.6.1. As notas a serem pagas poderdo sofrer desconto devido aplicagdo das multas/glosas
previstas no Contrato.

11.7. O Contratante ndo efetuara pagamento de titulo descontado, ou por meio de cobranga em
banco, bem como, os que forem negociados com terceiros por intermédio da operagdao de
“factoring”.

11.8. As despesas bancérias decorrentes de transferéncia de valores para outras pragas serdo de
responsabilidade da Contratada.

11.9. Nenhum pagamento isentard a Contratada das suas responsabilidades e obrigacdes
vinculadas ao objeto especialmente aquelas relacionadas com a qualidade e a garantia, nem
implicara aceitagao definitiva do objeto.

11.10. Havendo acréscimo de quantitativo, isto impora ajustamento no pagamento, pelos pregos
unitarios constantes da proposta de precos, em face dos acréscimos realizados.

11.11. Os pagamentos ndo realizados dentro do prazo, motivados pela Contratada, ndo serdo
geradores de direito a reajustamento de pregos.

11.12. Para as operacdes de vendas destinadas a Orgdo Publico da Administracdo Federal, Estadual
e Municipal, deverdo ser acobertadas por Nota Fiscal Eletrdnica, conforme Protocolo ICMS42/2009,
recepcionado pelo Artigo 198-A-5-2 do RICMS. Informagdes através do site
www.sefaz.mt.gov.br/nfe.

11.13. O pagamento somente serd efetuado mediante a apresentagdo dos seguintes documentos:
1) Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, expedida pela Secretaria de Estado de Fazenda
da sede ou domicilio do credor;
I) prova de regularidade junto a Divida Ativa do Estado, expedida pela Procuradoria-Geral do Estado
da sede ou domicilio do credor;
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) Prova de regularidade relativa a Seguridade Social (INSS), Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas (CNDT) e ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS), quando o Poder Executivo
do Estado de Mato Grosso for solidario na obrigacdo.

11.13.1. Se, quando da efetivagdao do pagamento, os documentos comprobatérios de situagdo
regular em relagdo a Fazenda Federal, ao INSS e ao FGTS, apresentados em atendimento as
exigéncias de habilitagdo, estiverem com a validade expirada, o pagamento ficara retido até a
apresentac¢do de novos documentos dentro do prazo de validade.

11.14. DO REAJUSTE

11.14.1. Os precos sdo fixos e irreajustaveis.

12. DA FISCALIZAGCAO DO CONTRATO
12.1. A fiscalizagdo serd exercida por servidor (es) designado(s) pela Contratante, o(s) qual(is)
competira dirimir as duvidas que surgirem no curso da execu¢ao do presente Contrato, conforme
art. 67 da Lei n2 8.666/93.
12.2. Nao obstante a Contratada seja a unica e exclusiva responsavel pela execucdo do Contrato,
ao Contratante reserva-se o direito de, sem que de qualquer forma restrinja a plenitude dessa
responsabilidade, exercer a mais ampla e completa fiscalizagdo sobre a execugdo do servico,
podendo para isso:
a) ordenar a imediata retirada do local, bem como a substituicdo de empregado da Contratada que
estiver sem uniforme ou crachd, que embaragar ou dificultar a sua fiscalizacdo ou cuja permanéncia
na area, a seu exclusivo critério, julgar inconveniente;
b) supervisionar as entregas realizadas pela Contratada, observando as normas técnicas e legais
aplicdveis aos servigos, emitindo mensalmente relatério analitico, que deve ser anexado a Nota
Fiscal;
12.3. Afiscalizagdo de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, resultante de imperfeicdes técnicas, vicios
redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta,
nao implica co-responsabilidade do Contratante ou de seus agentes e prepostos, conforme
preceitua art. 70 da Lei n2 8.666/93.
12.4. Serd de responsabilidade do Fiscal de cada Orgdo/Entidade Contratante, a salva guarda dos
documentos relacionado a liberagdo do pagamento referente a execu¢do do objeto contratado.
12.5. Para efeito de gestdo dos contratos originados desta operagao serdo utilizadas as seguintes
definigdes:
a) Gestor/Fiscal de Contrato (unidade administrativa de controle ou equivalente) — Trata-se de
servidor designado pelo Orgdo/Entidade Contratante, indicado em Contrato responsével por:

1 - Controlar a utilizagdo do saldo existente, bem como os valores empenhados e a empenhar;

2 - Responsavel pelo contato com a Contratada;
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3 - Aplicar todas as determinag&es e normas de conduta, acompanhamento e fiscalizagao de
Contrato previstos em manual de gerenciamento de contrato, caso houver, e as orientagdes
e determinagdes oriundas dos Orgdos de Controle Interno e Externo, bem como as previstas
nos instrumentos legais;
4 - Notificar a Contratada sobre situagdes irregulares;
b) Gestor/Fiscal da Unidade — Trata-se do responsavel pela unidade onde sera executado o objeto
contratado. Este, podera incumbir a outro servidor o papel de Fiscal da Unidade, contudo ambos
respondem solidariamente. A este(s) compete(m):
1. O Acompanhamento e a fiscalizagdo da execugao do servigo;
2. Prestar informagdes e esclarecimentos ao preposto da Contratada, sempre que for preciso;
3. Conferir e atestar as Notas Fiscais da entrega do servigo;
4. Notificar a Contratada e informar o Gestor do Contrato sobre situagdes irregulares;
12.5.1. O Gestor/Fiscal do Contrato e Gestor/Fiscal da Unidade podem ser a mesma pessoa,
conforme defini¢do e conveniéncia de cada Orgdo/Entidade, devendo ser especificado no Contrato
o nome do(s) mesmo(s).
12.6. Acompanhar e fiscalizar a execugdo dos servigos, prestando informac¢des mensais e/ou
sempre que solicitado a Secretaria Adjunta de Patrimoénio e Servicos/SEPLAG referente ao objeto
contratado.
12.7. Emitir informacgdo ou relatorio a respeito de todos os atos da Contratada relativos a
execugao do Contrato, em especial quanto a aplicagdo de sangles, alteragbes, prorrogagdes e
rescisdo do Contrato.
12.8. AFiscalizagdo do Contratante podera solicitar informacdes ou esclarecimentos formalmente
a Contratada diretamente ao Preposto, sendo que o prazo para resposta serd no prazo maximo de
24 (vinte e quatro) horas.
12.8.1. Caso os esclarecimentos demandados impliqguem indagacdes de cardter técnico ou em
qualquer outra hipétese de excegdo, devera ser encaminhada justificativa formal, dentro do mesmo
prazo supracitado, a Fiscalizagdo do Contratante, para que esta, caso entenda necessario, decida
sobre a dilagdo do prazo para resposta da Contratada.
12.9. A fiscalizagdo da execugao do contrato devera ser realizada nos exatos termos da Instrugdo
Normativa n? 01/2020/SEPLAG.
12.10. DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO PROVISORIO E DEFINITIVO
12.10.1. Os servigos contratados, serdo recebidos da seguinte forma:

a) provisoriamente: o recebimento provisério dar-se-a por servidor indicado pelo Orgdo/Entidade
Contratante, no ato da entrega dos relatérios ou documento equivalente e, encontrando
irregularidade, fixard prazo para corregao, ou, se aprovado, autorizara a emissdo da NF;

b) definitivamente: apds recebimento provisério, sera verificada as informacdes dos relatérios,
incluindo qualidade e quantidade dos servigos prestados no més vigente, e sendo aprovados, sera
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efetivado o recebimento definitivo, com aposigdo de assinatura nas vias do Documento Auxiliar da
NF-e (Danfe) ou na Nota Fiscal, emitida pela Contratada para os servi¢cos prestados;

12.10.2. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagcdo do contrato, para efeito de posterior verificagao
de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.
12.10.3. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 5 (cinco) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagao das penalidades.

12.10.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento provisorio, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado.

12.10.4.1. Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no
dia do esgotamento do prazo.

12.10.5. Na hipdtese de irregularidade ndao sanada pela Contratada, a fiscalizagdo do
Org3o/Entidade Contratante reduzird a termo os fatos ocorridos e encaminhard a autoridade
superior, para procedimentos inerentes a aplicagao de penalidades;

12.10'6. O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade pela garantia
do(s) servigos(s) executado(s) e ndo exclui a responsabilidade civil da Contratada por vicios de
guantidade ou qualidade do(s) servigo(s) ou disparidades com as especificagdes estabelecidas,
verificadas, posteriormente, garantindo-se ao Orgao/Entidade Contratante as faculdades previstas
no art. 18 da Lei n? 8.078/90.

13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n? 10.520, de 2002, a Contratada que:
13.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagGes assumidas em decorréncia da
contratacao;

13.1.2. Ensejar o retardamento da execucao do objeto;

13.1.3. Falhar ou fraudar na execucdo do contrato;

13.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

13.1.5. Cometer fraude fiscal;

13.2. Pela inexecugao total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdao pode aplicar a
CONTRATADA as seguintes sangdes: ‘

13.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;
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13.2.2. Multa moratdéria de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

13.2.3. Multa compensatoria de 10 % (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucdo total do objeto;

13.2.4. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem
acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

13.2.5. Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administragao Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até
dois anos;

13.2.6. Impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

13.2.6.1. A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicadvel em quaisquer das hipoéteses previstas como infragdo administrativa no subitem 13.1 deste
Termo de Referéncia

13.2.7. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante
a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada
ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

13.3. As sancg@es previstas nos subitens 13.2.1, 13.2.5, 13.2.6 e 13.2.7 poderdo ser aplicadas a
CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.
13.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n? 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

13.4.1. Tenham sofrido condenagao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

13.4.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

13.4.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos
ilicitos praticados.

13.5. A aplicacao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a4 em processo administrativo
que assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento
previsto na Lei n? 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.

13.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o
caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

13.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10 (dez)
dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade competente.
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13.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do
licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo
419 do Codigo Civil.

13.8. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em considerac¢do a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administrac3o,
observado o principio da proporcionalidade.

13.9. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prética de infragdo
administrativa tipificada pela Lei n? 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administragdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessarios a
apuragdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com
despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investiga¢do
preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizac3o - PAR.

13.10. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas n3o consideradas como ato
lesivo a Administragdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n2 12.846, de 12 de agosto
de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

13.11. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos
especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administragdo resultantes de ato
lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participagio de agente publico.

13.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

13.13. Todas as sangdes aplicadas devem ser comunicadas ao Cadastro Geral de Fornecedores do
Estado de Mato Grosso para registro no cadastro da respectiva sancionada e ao Cadastro de
Empresas Inidoneas e Suspensas-CEIS/MT.

14. PUBLICO/CLIENTELA ALVO
14.1. Servidores e usuarios da Secretaria de Estado de Planejamento e Gest3o.

15. RESULTADOS ESPERADOS
15.1. Modernizar a estrutura existente e equipar o ambiente de trabalho da Secretaria de Estado
de Planejamento e Gestdo com mobilidrios que satisfacam as demandas atuais.

16. LEGISLAGCAO APLICADA AO OBJETO
® Lei Federal n? 8.666/93 e alteragdes — Normas para Licitagdo e contratos da Administracdo
Publica;
e Lei Federal n2 10.520/02 - Institui o Preg3o;
e Decreto Estadual n® 840/17 — Regras para aquisi¢do de bens e servicos da Administracdo
Publica Estadual;
e Decreto Estadual n2 8.199/06 e n? 8.426/06 — Critério de Pagamento;
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e Decreto Estadual n? 1.349/18 — Execugdo orcamentaria (vigente);

17. DISPOSICOES FINAIS
17.1. Na elaboracdo do Contrato devera ser observada a determinagdo contida no Decreto
Estadual n? 840 de 10 de fevereiro de 2017, que torna obrigatdria a insercdo de “cldusula
anticorrupgao” aos Contratos de aquisi¢des de bens, contratacdo de servigos e locagdo de bens do
Poder Executivo Estadual. Tal procedimento visa assegurar o elevado compromisso do padrao de
probidade e ética na execugdao do Contrato, estabelecendo que nenhuma das partes podera
oferecer, dar ou se comprometer a dar a quem quer que seja, ou aceitar ou se comprometer a
aceitar de quem quer que seja, tanto por conta propria quanto por intermédio de outrem, qualquer
pagamento, doagdo, compensagdo, vantagens financeiras ou beneficios de qualquer espécie, seja
de forma direta ou indireta quanto ao objeto deste Contrato, ou de outra forma a ele ndo
relacionada, o que deve ser observado, ainda, pelos prepostos e colaboradores.
[..]
Art. 138 Em todos os contratos administrativos firmados deverdo conter obrigatoriamente
a seguinte clausula anticorrupgdo: "Para Execuc¢do deste contrato, nenhuma das partes
poderd oferecer, dar ou se comprometer a dar a quem quer que seja, ou aceitar ou se
comprometer a aceitar de que quer que seja, tanto por conta propria quanto por
intermédio de outrem, qualquer pagamento, doagdo, compensagdo vantagens financeiras
ou beneficios de qualquer espécie, seja de forma direta ou indireta quanto ao objeto deste

contrato, ou de outra forma a ele relacionada, o que deve ser observado, ainda, pelos
prepostos e colaboradores"”.

Cuiab3, 16 de novembro de 2020.

Elaborado por:

Autorizo realizar os procedimentos legais para aquisicdo de bens e/ou contratagdo dos servigos
constantes neste Termo de Referéncia.

< SO MRS PRTY

Eliane Rosa Fernandes de Albuquerque
Secretdria Adjunta de Administragdo Sistémica
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TERMO DE ANALISE, APROVACAO E AUTORIZACAO

1 - DA ANALISE E APROVAGAO:

1.1. Analisamos e aprovamos o Termo de Referéncia ne
035/2020/CPS/SUADM/SAAS/SEPLAG, e PROCESSO INICIAL, sendo constatada a regularidade
legal da proposta.

2 - DA AUTORIZAGAO:
2.1. Analisado e aprovado o Termo de Referéncia n? 035/2020/CPS/SUADM/SAAS/SEPLAG,
AUTORIZO os procedimentos legais para aquisi¢do, cujos atos procedimentais e contratagdo
devem obediéncia as condi¢des e termos previstos no presente Termo de Referéncia, processo
administrativo inerente e legislacdo vigente.

Data: / /2020.
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