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CONTRATO N2 048/2020/SEPLAG

Contrato que entre si celebram o Estado de Mato Grosso, por
intermédio da Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo
— SEPLAG e a Empresa Layout Mdveis para Escritorio LTDA,
que tem por objeto a aquisicio de mobilidrio de escritério
(armérios, mesas e guichés), com montagem inclusa, para
atender as necessidades da Secretaria de Estado de
Planejamento e Gestao -Seplag.

O Estado de Mato Grosso, por intermédio da Secretaria de Estado de Planejamento e
Gestdo/SEPLAG, com sede na Rua C, Bloco Ill, s/n?, Bairro: Centro Politico Administrativo,
CEP: 78049-005, Cuiaba-MT, inscrita no CNPJ/MF sob o n2 03.507.415/0004-97, neste ato
representado pelo Secretario de Estado de Planejamento e Gestdo, nomeado através Ato n?
964/2019, publicado no D. O. E de 15 de fevereiro de 2019, o Sr. Basilio Bezerra Guimaraes
dos Santos, brasileiro, funciondrio publico, portador do RG n2 793306 SSP/MT, inscrito no
CPF/MF sob o n2 630.581.111-34, residente e domiciliado nesta Capital, doravante
denominado simplesmente CONTRATANTE e de outro lado a empresa Layout Modveis para
Escritério LTDA, inscrita no CNPJ/MF pelo n? 02.604.236/0001-62, com sede localizada a
Rua Antdénio Zanini, n? 387, bairro Sdo José, Municipio de Caxias do Sul — RS, CEP: 95.041-
070, telefone de contato: (54) 3224-6808, representada neste ato pelo Sr. Marcos Ricardo
Costi, portador da cédula de identidade n? 9030385513 SSP/PC RS, inscrito no CPF sob o n?
451.636.000-44, doravante denominada CONTRATADA, considerando a autorizagdo para
aquisicio do objeto de que trata o Processo n2 446561/2020, Parecer Juridico N2
3.660/SGAC/PGE/2020, resolvem celebrar o presente Contrato, que serd regido pela Lei n°
8.666, de 21/06/1993 e suas alteracdes posteriores e, no que couber, a Lei n° 10.520, de
17/07/2002, a Lei n? 8.078/1990 (Cdédigo de Defesa do Consumidor), assim como,
supletivamente, pelos Principios da Teoria Geral dos Contratos, pelas disposi¢cdes de direito
privado e pelas cldusulas e condigdes a seguir delineadas:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. O presente contrato tem por objeto, a aquisicgdo de mobilidrio de escritério
(armarios, mesas e guichés), com montagem inclusa, para atender as necessidades da
Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo — Seplag, conforme especificagdes contidas
neste instrumento, que deriva da adesdao (CARONA) a Ata de Registro de Precos n?
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216/2020 do Comando da 232 Brigada de Infantaria de Selva - Exército
Brasileiro/Ministério da Defesa, decorrente do Pregdo Eletrénico n? 13/2019, em
conformidade com o Termo de Referéncia N2 035/2020/CPS/SUADM/SAAS/SEPLAG
apresentado, independente de transcricdo.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULACAO AO EDITAL

2.1. Este instrumento guarda inteira conformidade com os termos do Pregao Eletronico N2
13/2019/Comando da 232 Brigada de Infantaria de Selva e seus Anexos (Processo
Administrativo n? 64314.003177/2019-25), do qual é parte integrante e complementar,
vinculando-se ainda, a proposta da contratada.

CLAUSULA TERCEIRA — DA VIGENCIA
3.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é de 12 (doze) meses, contados de sua
assinatura, adstrito a vigéncia dos respectivos créditos orcamentarios.

CLAUSULA QUARTA — DO VALOR DO CONTRATO

4.1. Pela execugdo do objeto ora contratado, de acordo com a proposta comercial
apresentada no Processo Licitatdrio, a Contratante pagara a Contratada a importancia total
de RS 82.322,00 (oitenta e dois mil e trezentos e vinte e dois reais), conforme tabela a

seguir:

LOTEO3

OEM | COD.
EDITAL SIAG

VALOR | VALOR

DESCRICAO | UN. QUANT. UNITARIO | TOTAL

MESA RETANGULAR, COM MEDIDAS 1200MM
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1200mm Profundidade: 600mm
Altura: 750mm Tampo: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade s3o derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de RS
reflorestamento. O  posicionamento das M 8 RS 500,00 4.000,00
particulas e Unidade 5 5 5 20 35 RS 1.048,16
RS 36.685,60 realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdao e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com

14 1096566
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espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de passa cabo redondo
em PVC rigido, com didmetro interno de no
minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser
fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painel: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dareas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estdtica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O painel tem fungdo estrutural e
é revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Devera ser fixada por meio de pinos de ago mé6
rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Estruturas: Todas as
pecas metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrio (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dagua deionizada,
repeticio do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pegas tratadas,
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em seguida recebem uma fina camada de
o6xido de  zirconio  pelo  tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidacdo. Para finalizar o pré - tratamento é
realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o dcido
“fluorzircénico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apdés o pré -tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo para
sustentacdo lateral. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fun¢do estética, as
tampas escondem a passagem de fiagdo e sdo
confeccionadas em ago carbono com
espessura de 0,75mm. Travessa superior em
tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e
utiliza uma ponteira pldstica de acabamento.
Travessa inferior prensada em chapa de ago de
2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente ndo ha
necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas,
duas colunas de ago de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforgos internos
de aco de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de
espessura com funcdo estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas
nas estruturas através de parafusos mé. Possui
suportes independentes em chapa de ago de
1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e R). Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em  ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos
pinos e parafusos mé.

MESA RETANGULAR, COM MEDIDAS 1400MM
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1400mm Profundidade: 600mm
Altura: 750mm Tampo: Confeccionado em RS

placa de MDP, ¢ um composto de particulas de W 17 Ry4R0,00 7.650,00
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus Unidade 7 5 3 20 35 RS
1.129,76 RS 39.541,60 das adreas de
reflorestamento. O  posicionamento  das

1096567
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particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. S3o aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de passa cabo redondo
em PVC rigido, com didmetro interno de no
minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser
fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painel: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das  areas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O painel tem fung¢do estrutural e
é revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Deverd ser fixada por meio de pinos de ago m6
rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Estruturas: Todas as
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pegas metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré -
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com 4gua deionizada,
repeticdo do enxague com dgua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pegas tratadas,
em seguida recebem uma fina camada de
o6xido de  zircdnio pelo  tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidagdo. Para finalizar o pré - tratamento é
realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzircénico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré - tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposigdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo para
sustentacdo lateral. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para corre¢ao de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as
tampas escondem a passagem de fiagdo e sao
confeccionadas em ago carbono com
espessura de 0,75mm. Travessa superior em
tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e
utiliza uma ponteira plastica de acabamento.
Travessa inferior prensada em chapa de ago de
2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente ndo ha
necessidade de utilizar ponteiras pldsticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas,
duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforgos internos
de aco de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de
espessura com fungdo estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas
nas estruturas através de parafusos mé. Possui
suportes independentes em chapa de ago de
1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
deverd ser utilizado rebite de ago
bicromatizado.  Rebites m6 em  ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos
pinos e parafusos mé.

3 694

1096568

MESA CURVA EM "L, COM MEDIDAS
1200X1200MM Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais

un.

24

RS 702,00

RS
16.848,00
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ou menos): Largura: 1200x1200mm
Profundidade: 600x600mm Altura: 750mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das dreas de reflorestamenta. (o}
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. S3do aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/em? =
3.1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810 -1 -
Terminologia e NBR 14810 -2. O tampo &
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada
ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de
passa cabo redondo em PVC rigido, com
didmetro interno de no minimo 60 mm, com
tampa amovivel e abertura para passagem de
cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio
de buchas e parafuso m6 confeccionados em
aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painéis: Confeccionados em
placa de MDP, € um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das  dreas de
reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa Unidade 5
10 3 30 48 RS 1.344,76 RS 64.548,48 contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
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NBR 14810-2. Os painéis tem fungdo estrutural
e é revestido em todo seu perimetro com fita
de palicloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Deverd ser fixados por meio de pinos de ago
m6 rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. pé painel:
Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. (0]
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de (0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? =
3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. Os pé painéis
tem fungdo estrutural e é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com Imm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Dois suportes de
sapata em chapa de ago com 1,2mm de
espessura em cada pé painel, fixado com
parafusos metdlicos, recebe sapata com
regulagem de até 15mm para correcdo de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas: Todas as pegas
metalicas deverdo receber tratamento
anticarrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada,
repeticdio do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pecas tratadas,
em seguida recebem uma fina camada de
6xido de  zirconio pelo  tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidagao. Para finalizar o pré- tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apos o pré -tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
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tinta é realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostdtico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Estrutura central é composta por
chapa de ago com espessuras de 1,5mm
dobrada em formato quadrado 80x80 mm para
passagem de fiagdo. Tampa removivel em ago
de 0,75mm de espessura. Calhas horizontais
em a¢o de 0,75mm de espessura para
passagem de cabos sob a superficie, sdo
fixadas nos painéis através de parafusos
3,5x16, possui furos em uma das dobras para
encaixe de tomada elétrica e dados. Recebe
sapata com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso,
composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a
sapata a estrutura devera ser utilizado rebite
de ago bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado na estrutura central para
fixa¢do dos pinos e parafusos mé.

MESA CURVA EM "L", COM MEDIDAS
1600X1600MM Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 1600x1600mm
Profundidade: 600x600mm Altura: 750mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido RS

nas duas faces com filme termo prensado de i 18 % 300,00 14.400,00
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? =
3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
Unidade 5 5 3 20 33 R$ 1.961,34 RS 64.724,22
143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/ecm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo e
revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuéario seja de 2,5 mm, colada
ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de
passa cabo redondo em PVC rigido, com

1096569
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didmetro interno de no minimo 60 mm, com
tampa amovivel e abertura para passagem de
cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio
de buchas e parafuso mé6 confeccionados em
aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painéis: Confeccionados em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das  dreas de
reflorestamento. O  posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da acgado
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. Os painéis tem fung¢do estrutural
e é revestido em todo seu perimetro com fita
de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Deverd ser fixados por meio de pinos de ago
m6 rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Estruturas: Todas as
pegas metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada,
repeticdo do enxague com dgua deionizada
com o abjetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pegas tratadas,
em seguida recebem uma fina camada de
oxido de  zirconio pelo  tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidacdo. Para finalizar o prétratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzircdnico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apdés o pré-tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo duas
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para sustentacdo lateral e wuma para
sustentagdo central. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para corre¢do de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as
tampas escondem a passagem de fiagdo e sdo
confeccionadas em ago carbono com
espessura de 0,7Smm. Travessa superior em
tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e
utiliza uma ponteira plastica de acabamento.
Travessa inferior prensada em chapa de aco de
2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente ndo ha
necessidade de utilizar ponteiras pldsticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas,
duas colunas de ago de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforgos internos
de aco de 1,2mm. Estrutura central €
composta por chapa de ago com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato
hexagonal para passagem de fiagdo. Tampa
amovivel em aco de 0,75mm de espessura e
dois tubos laterais em formato oblongo
29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas
em aco de 0,90mm de espessura com fungdo
estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes
em chapa de ago de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a
sapata a estrutura devera ser utilizado rebite
de aco bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos
pinas e parafusos mé.

MESA PENINSULAR 1600X1800MM Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variacdo em
até 5% para mais ou menos): Largura:
1600X1800mm  Profundidade: 600x800mm
Altura: 750mm Tampo: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de
1096571 reflorestamento. O  posicionamento das Un. 11 900,00
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina Unidade 5 5 2 10 22 RS 1.486,12
RS 32.694,64 sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e

RS
9.900,00
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antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estadtica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de passa cabo redondo
em PVC rigido, com didmetro interno de no
minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas e
parafuso m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painéis: Confeccionados em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de drvores de
eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?®, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. Os painéis tem fungdo estrutural
e é revestido em todo seu perimetro com fita
de palicloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada ao painel com adesivo hotmelt.
Devera ser fixados por meio de pinos de ago
m6 rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. pé painel:
Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das dreas de reflorestamento. (0]
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
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compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? =
3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. Os pé painéis
tem fungdo estrutural e é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 1lmm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Dois suportes de
sapata em chapa de agco com 1,2mm de
espessura em cada pé painel, fixado com
parafusos metalicos, recebe sapata com
regulagem de até 15mm para corre¢do de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas: Todas as pegas
metadlicas  deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dgua deionizada,
repeticdo do enxague com dgua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pegas tratadas,
em seguida recebem uma fina camada de
6xido de  zirc6nio pelo  tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidagdo. Para finalizar o prétratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluarzirconico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apds o pré-tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicacdo da
tinta é realizada pelo processo de deposigdo
eletrostatico com polimerizacdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Estrutura central é composta por
chapa de aco com espessuras de 1,5mm
dobrada em formato quadrado 80x80 mm para
passagem de fiagdo. Tampa removivel em ago
de 0,75mm de espessura. Calhas horizontais
em aco de 0,75mm de espessura para
passagem de cabos sob a superficie, sdo
fixadas nos painéis através de parafusos
3,5x16, possui furos em uma das dobras para
encaixe de tomada elétrica e dados. Recebe
sapata com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso,
composta de material copolimero de alta
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resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a
sapata a estrutura devera ser utilizado rebite
de aco bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado na estrutura central para
fixagdo dos pinos e parafusos mé.

MESA  DIRETORIA  AUXILIAR  Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em
até 5% para mais ou menos): Largura: 1350mm
Profundidade: 800/550mm Altura: 700mm
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das dreas de reflorestamento. 0
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da acdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia 3 tracdo perpendicular kgf/cm? =
3.1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810 -1 —
Terminologia e NBR 14810 -2. O tampo &
1096572 revestido em todo seu perimetro com fita de un. 5 RS 600,00
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada
ao tampo com adesivo hotmelt. Deverd ser
fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Estrutura: Confeccionadas
em placa de MDF, é um composto de fibras de
madeira de média densidade. As fibras de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das Unidade 2 2 2 5 11 RS
1.080,75 RS 11.888,25 areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras
é realizado para que as camadas fiquem
uniformes e compactas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm e 18mm de espessura. As
placas possuem densidade minima de 710
Kgf/m?® para 25mm e 730 Kgf/m?® para 18mm,
resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? para ambos e
resisténcia a flexdo 25 N/mm? para 25mm e 35
N/mm? para 18mm. A estrutura e composta
por laterais em 25mm e placa central de

RS
3.000,00
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18mm. E aplicado tinta PU texturizada com
viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade
de 1,099 + 0,020 g/cm3. Mas antes é aplicado
fundo PU com viscosidade de 35 + 3s CF8 a
25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm3. Utiliza -
se catalisador e diluente para aplicagdo do
prime PU e tinta PU. Tinta possui uma boa
resisténcia  fisica e quimica e ao
amarelecimento. Tambores metalicos fixados
na placa central. Dois suportes de sapata em
chapa de ago com 1,2mm fixado com
parafusos metdlicos. Recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corre¢do de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a
estrutura deverd ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Todas as pegas metadlicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epdxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré -tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com agua deionizada, repeti¢do do enxague
com dgua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de éxido de
zircbnio pelo tratamento “nanoceramico” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré -tratamento é realizado enxague
utilizando agua deionizada com o objetivo de
eliminar o acido “fluorzircdnico” das pecas
tratadas no estagio anterior. Apds o pré -
tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostdtico com
polimerizagdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200° C a fim de obter
a finalizacdo do processo de pintura.

MESA DE CENTRO Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 600mm Profundidade:
600mm Altura: 380mm Tampo: Confeccionado
em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As
particulas de Unidade 35 2 3 13 RS 723,49 RS
9.405,37 media densidade sdo derivadas de RS

arvores de eucalipto e pinus das édreas de uin: 2 RS 400,00 1.200,00
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces

1096573

15 de 37



Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo

com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Deverd ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior dos tampos.
Estruturas: Todas as pegas metdlicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com agua deionizada, repeti¢do do enxague
com dgua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de
zircdnio pelo tratamento “nanocerdmico” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o prétratamento € realizado enxague
utilizando agua deionizada com o objetivo de
eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas
tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pecgas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostatico com
polimerizagdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200° C a fim de obter
a finalizacdo do processo de pintura. Composta
por quatro estruturas confeccionadas em ago
carbono. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregdo de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em
tubo redondo de 88,9mm com parede de
1,5mm, contém dois suportes em ago carbono
de 1,5mm em cada estrutura. Travessas
superiores em tubo de ago 60x40mm com
parede de 1,5mm para a ligagdo das
estruturas. Para fixar a sapata a estrutura
deverd ser utilizado rebite de ago
bicromatizado.  Rebites m6 em  ago
bicromatizado nos suportes e parafusos mé
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR 2700 MM
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 2700mm Profundidade: 1200mm
Altura: 740mm Tampo: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus  das dreas de
reflorestamento. O posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem Unidade 2 2 2
3 9 RS 2.030,45 RS 18.274,05 densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 -1 — Terminologia e
NBR 14810 -2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
1096574 com 2,5mm de espessura minima, em Un. 4
conformidade com a NBR 13966 que exige que
0 raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada aoc tampo com
adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura
por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior dos tampos.
Estruturas: Todas as pecas metdlicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré -tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com dagua deionizada, repeti¢do do enxague
com é&gua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de dxido de
zircdnio pelo tratamento “nanoceramico” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré - tratamento ¢é realizado
enxague utilizando agua deionizada com o
objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico”
das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o
pré -tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposi¢do eletrostatico com
polimerizacdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200° C a fim de obter

RS RS
1.161,00 4.644,00
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a finalizagdo do processo de pintura. Composta
por quatro estruturas confeccionadas em ago
carbono. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corre¢do de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em
tubo redondo de 101,6mm com parede de
2mm, contém dois suportes em ago carbono
de 1,5mm em cada estrutura. Travessas
superiores em tubo de ago 60x40mm com
parede de 1,5mm para a ligagdo das
estruturas. Para fixar a sapata a estrutura
deverd ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em  ago
bicromatizado nos suportes e parafusos mé.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR 3000 MM,
COM CAIXA DE TOMADA Dimensdes Estimadas
(com possibilidade de variacdo em até 5% para
mais ou menos): Largura:  3000mm
Profundidade:  1520mm  Altura:  750mm
Unidade 2 2 2 1 7 RS 6.674,67 RS 46.722,69
Tampos Laterais: Confeccionado em placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de darvores de
eucalipto e pinus  das dreas de
reflorestamento. O posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. S3o aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da acdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com RS RS
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e Lt . 3.360,00 10.080,00
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de
vinila com 2,5mm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Passagem para fiagdo com
65,5 mm de didmetro, com acabamento em
Termoplastico ABS/PC, que inibe a propagagao
de chamas, tampa removivel quadrada
bipartida. Devera ser fixada a estrutura por
meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em a¢o bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo.
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Superficie Central: Confeccionada em placa de
MDF, é um composto de fibras de madeira de
média densidade. As fibras de média
densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras
é realizado para que as camadas fiquem
uniformes e compactas. S3do aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. As placas
possuem densidade minima de 710 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a
flexdo 25 N/mm?. A superficie central recebe
revestimento sintético com acabamento em
poliuretano, que proporciona conforto para o
usudrio. Com  usinagem central para
alojamento da caixa de tomadas. O conjunto
de superficies é fixado a estrutura através de
parafusos de aco e buchas metdlicas com rosca
M6. Solugdo Elétrica: Desenvolvida em
aluminio extrudado com acessérios de
acabamento em ABS anti-chama. A régua é
fornecida com nove blocos e uma Unica
configuragdo sendo: cinco tomadas elétricas,
duas RJ45, uma HDMI e uma USB. Os blocos
elétricos sdo interligados com cabo em PP de
3x1,5mm e comprimento de 1,50m com plug
macho 2P+T 20A. A caixa é encaixada no
recorte usinado da superficie central, e fixada
na face inferior com abragadeiras metalicas e
parafusos. Estruturas: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré -tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com agua deionizada, repeticdio do enxague
com dgua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de dxido de
zircdnio pelo tratamento “nanocerdmica” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré - tratamento é realizado
enxague utilizando &4gua deionizada com o
objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apods o
pré -tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdao eletrostdtico com
polimerizagdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200°C a fim de obter
a finalizagdo do processo de pintura. Par de
estruturas em formato H, Composta por duas
colunas verticais em tubo redondo de ago de
60,3mm com parede de 2mm. Ligagao
longitudinal entre as duas colunas verticais por
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tubo redondo de aco de 60,3mm com parede
de 2mm. Fixada nas suas extremidades
inferiores sapatas niveladoras com 70mm de
didmetro, para corre¢do de desnivelamento.
Esta ligacdo tem a fun¢do de travamento das
colunas e suporte para a travessa central. Na
parte superior de cada coluna possui um bloco
injetado em aluminio com a fungdo de
travamento da superficie e encaixe das
longarinas em tubo em ago com 34,92mm de
parede com 2mm. Travessa central em tubo
retangular 60x40mm com parede de 2mm, na
parte superior uma calha confeccionada em
chapa dobrada, formato U com espessura de
1,5mm utilizada para apoio e condugdo do
cabeamento. Chapa com espessura de 1,5mm
estampada e dobrar para unir a superficie
central aos tampos. O travamento do tampo e
da estrutura é através de parafusos cabeca
cilindrica com sextavado interno

ARMARIO ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08
PORTAS Dimensoes Estimadas {com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Llargura: 800m Profundidade:
480mm Altura: 2100mm Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das dreas de reflorestamento. o}
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. S3o aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da acgdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de RS RS

melaminico com espessura de 0,2 mm, ik . 1.200,00 1.200,00
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810 -1 — Terminologia e NBR 14810 -2. O
tampo é revestido na parte frontal com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usudrio seja de 2,5 mm. E lados
posteriores com fita 1mm de policloreto de
vinila, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais, ao divisor vertical e ao posterior por
meio de buchas metdlicas rosqueadas no
préprio Unidade 10 15 8 5 38 RS 2.910,69 RS
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110.606,22 tampo com auxilio de pino mé6 em
aco e tambores de zamak. Fundo, Posterior,
Laterais, Portas e Divisores: Confeccionados
em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas
de drvores de eucalipto e pinus das dreas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. S3o aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
trag¢do superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - 1 — Terminologia e
NBR 14810 -2. Sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com
1mm de espessura minima, os perfis sdo
colados com adesivo hotmelt. As laterais sao
estruturais no armaério, é fixada ao fundo, ao
tampo, ao posterior e aos divisores horizontais.
Ha dois tipos de divisores, verticais e
horizontais, sdo posicionados para fazer as
divisdes independentes para cada porta. Utiliza
bucha metdlica, pino metdlico e tambor
metalico para realizar a montagem. Todas as
pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metdlicas rosqueadas na propria madeira com
auxilio de pino metalico mé e tambores em
zamak embutidos nas pegas. No fundo é fixado
sapatas redondas de 50mm de didmetro e com
regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. E fixada por parafusos
metdlicos bicromatizados. As portas sao
fixadas nas laterais por meio de dobradigas
metalicas e parafusos metdlicos
bicromatizados. Dobradicas metalicas com
abertura do eixo de até 110°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta
ndo se abra involuntariamente. Cada porta tem
seu travamento independente que é realizado
pela fechadura composta de pegas metdlica. A
chave tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobravel. Cada porta contém um puxador
metadlico arcado fixado com parafusos padrao
m4 no posterior de cada porta.
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ARMARIO ROUPEIRO Dimensées Estimadas
(com possibilidade de variagdo em até 5% para
mais  ou menos):  Largura:  800mm
Profundidade: 580mm Altura: 2400mm Tampo
e Prateleiras: Confeccionados em placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm?® = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro e nas prateleiras apenas na
frente com fita de policloreto de vinila com
1096577 2,5mm de espessura minima, em Un. 1
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados das
prateleiras sdo revestidos com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. O tampo deverd ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas
metalicas rosqueadas no proprio tampo com
auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza
um suporte de zamak cromado para encaixar
em furos na lateral, esses furos nas laterais
permite a regulagem da altura da prateleira.
Fundo, Posterior, Laterais, Portas, Divisor,
Prateleiras Fixas e Frentes de Gavetas:
Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das dreas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando
assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a
placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de

R$ RS
2.400,00 2.400,00
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melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As
placas possuem densidade minima de 575
Kgf/m3, resisténcia & tragdo perpendicular
kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao
revestidos em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario,
é fixada ao fundo, ao tampo, ao posterior e ao
divisor horizontal. Utiliza bucha metalica, pino
metdlico e tambor metdlico para realizar a
montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metdlicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de
pino metdlico mé e tambores em zamak
embutidos nas pec¢as. No fundo é fixado
sapatas redondas de 50mm de didametro e com
regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. E fixada por parafusos
metdlicos bicromatizados. As frentes sdo
fixadas nas gavetas em ago por parafusos
metalicos, na frente superior hd uma tranca
gue ao girar realiza o travamento das demais
gavetas com um sistema interno com barra de
aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica
com borda e pino, é fixada com parafuso
metdlico bicromatizado. A chave tem capa
plastica dupla face e é do tipo dobravel. As
portas sdo fixadas nas laterais por meio de
dobradicas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados.  Dobradigas em  zamak,
abertura do eixo de até 270°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta
ndo se abra involuntariamente. O travamento
da porta é realizado tanto na parte superior e
inferior pela fechadura composta de pegas
metalica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da
fechadura s3o os ganchos, batente reguldvel,
guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena
chapa de ago com 1,2mm de espessura fixada
com parafusos bicromatizados, para realizar o
travamento da mesma. Cada porta e frente
contém um puxador, puxador metalico arcado
fixado com parafusos padrao m4 no posterior
de cada porta e frente. Duas prateleiras
reguldveis abaixo das gavetas, duas gavetas
com divisdo vertical. 02 Gavetas e Suporte
Cabideiro: Todas as pegas metdlicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e
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acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com dgua deionizada, repeti¢do do enxague
com 4&gua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de éxido de
zircdnio pelo tratamento “nanocerdmico” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré -tratamento é realizado enxague
utilizando agua deionizada com o objetivo de
eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas
tratadas no estagio anterior. Apds o pré -
tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostdtico com
polimerizagdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200° C a fim de obter
a finalizacdo do processo de pintura. Gavetas
em aco carbono, com chapas de 0,6m e
0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado para
formar uma caixa, com dobras na lateral para
refor¢o. Tampas na frente e atras do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredicas
em a¢o com deslizamento em esferas com
abertura total, autotravante no fim de curso e
permite o saque das gavetas do armario. Sdo
fixadas na lateral do armario com parafusos
metalicos bicromatizados e nas gavetas utiliza
rebites de repuxo em aluminio. Cabideiro
confeccionado em tubo redondo 1” #18 (1,2
mm) de espessura no minimo, e 02 suportes
para cabideiro que sdo fixados as laterais
através de parafusos tipo atarraxantes.

GUICHE COM ATENDIMENTO EM L Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em
até 5% para mais ou menos): Largura:
1300x1400mm  Profundidade: 600x600mm
Altura: 740mm Tampo, pés painéis e painel
lateral: Confeccionados em placa de MDP, é
um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média
densidade sd3o derivadas de darvores de
eucalipto e pinus das  areas de Ui ) RS RS
reflorestamento. O posicionamento  das ’ 1.500,00 3.000,00
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
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minima de 565 Kgf/m?3 resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/ecm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810 - 1 - Terminologia e
NBR 14810 -2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5Smm de espessura minima, em
conformidade com a NBR 13966 que exige que
o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Pés painéis e painel lateral
sdo revestidos em todo seu perimetro com fita
de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada com adesivo hotmelt. O acesso
do cabeamento ao tampo, nos pés painéis e
painel lateral é feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com didmetro interno
de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Fundo, Posterior, Laterais,
Tampo e Frentes: Confeccionados em Unidade
2222 8RS 1.949,00 RS 15.592,00 placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das dreas de
reflorestamento. O  posicionamento  das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fasco e
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810- 1 — Terminologia e
NBR 14810-2. S3o revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com
1Imm de espessura minima, os perfis sao
colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no gaveteiro, é fixada ao fundo, ao
tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica,
pino metalico e tambor metdlico para realizar a
montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metdlicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de
pino metdlico m6é e tambores em zamak
embutidos nas pegas. As frentes sdo fixadas

25 de 37



ipm \
Governo do Estado de Mato Grosso Fis i
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo Rubs __[f_(, m_;

nas gavetas em aco por parafusos metalicos,
na frente superior hd uma tranca que ao girar
realiza o travamento das demais gavetas com
um sistema interno com barra de aluminio e
pinos metalicos. Tranca metalica com borda e
pino, é fixada com parafuso metalico
bicromatizado. A chave tem capa pldstica
dupla face e é do tipo dobrével. As portas sdo
fixadas nas laterais por meio de dobradicas
metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Cada frente contém um
puxador metélico arcado fixado com parafusos
padrdo m4 no posterior de cada porta e frente.
Estruturas: Todas as pegas metdlicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrdo (WEG)
ou similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague
com agua deionizada, repeti¢do do enxague
com &gua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente 0s residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de
zircénio pelo tratamento “nanocerdamico” com
o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxida¢do. Para
finalizar o prétratamento é realizado enxague
utilizando dgua deionizada com o objetivo de
eliminar o acido “fluorzirconico” das pecas
tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostdtico com
polimerizagdo em estufa e por fim elevados a
uma temperatura de até 200° C a fim de obter
a finalizacdo do processo de pintura. Duas
calhas em ago carbono de 0,9mm de
espessura, estampada e dobrada, encaixes
para tomadas elétricas e RJ. Uma fixada com
parafuso metalicos no tampo e outra no painel
lateral. Canal para subida de fios no encontro
perpendicular do painel de aco com o painel
lateral. Dobrada com formato quadrado em
aco carbono com espessura de 1,5mm,
suportes em chapa de aco de 1,5mm para fixar
ao tampo. Tampa amovivel em ago carbono de
0,75mm de espessura. Canal fixado no tampo
com parafusos metalicos m6. Painel frontal
com furos quadrados de 10mm, todo em ago
com 1,2mm de espessura com suportes em
chapa de 1,5mm nas laterais, fixo ao painel
lateral e pé painel com parafusos metdlicos
m6. Protetor monitor em ago com 1,2mm de
espessura, COm pequenos suportes em ago
com 1,5mm de espessura. Fixado ao tampo e
ao painel lateral com parafusos metalicos mé.
Gavetas em ago carbono, com chapas de 0,6m
e 0,75Smm. O corpo das gavetas é dobrado para
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formar uma caixa, com dobras na lateral para
refor¢o. Tampas na frente e atrds do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredigas
composta por quatro componentes em ago
com deslizamento em rodas de nylon com
abertura parcial. Sdo fixadas duas na lateral do
armario com parafusos metalicos
bicromatizados e duas nas gavetas sao
soldadas antes da pintura.

ESTACAO PARA USO INDIVIDUAL Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em
até 5% para mais ou menos): Largura: 850mm
(tampo e painéis laterais) Profundidade:
825mm (tampo 600mm / painéis laterais +
painel frontal 825mm) Altura: 1370mm (altura
do tampo ao chdo 750mm / altura do painel
lateral 1370mm) Painéis Laterais, Tampo e
Painel Frontal: Confeccionado em placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de darvores de
eucalipto e pinus  das dreas de
reflorestamento. O  posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés
camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da acdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de Unidade 251 2
10 RS 1.567,92 RS 15.679,20 melaminico com
1096579 espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e Un. 5 RS 800,00
antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo
com as normas NBR 14810- 1 — Terminologia e
NBR 14810-2. O tampo é revestido na parte
frontal e nos painéis laterais em duas faces
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a
NBR 13966 que exige que o raio minimo da
horda de contato com o usudrio seja de 2,5
mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. As
outras faces do Tampo e Painéis Laterais
juntamente com o Painel Frontal sao
revestidos com fita de policloreto de vinila com
1mm de espessura minima, colada com
adesivo hotmelt. Os acessos do cabeamento ao
tampo e nos Painéis Laterais sdo feito por meio
de passa cabo redondo em PVC rigido, com
didmetro interno de no minimo 60 mm, com
tampa amovivel e abertura para passagem de
cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio
de buchas e parafuso mé6 confeccionados em

RS
4.000,00
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aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Estruturas: Todas as pegas
metdlicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com dagua deionizada,
repeticdo do enxague com dagua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pecas tratadas,
em seguida recebem uma fina camada de
oxido de  zirconio pelo  tratamento
“nanocerdmico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia
a oxidacdo. Para finalizar o prétratamento é
realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzircbnico” das pegas tratadas no estagio
anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplica¢dao da
tinta é realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até
200° C a fim de obter a finalizagdo do processo
de pintura. Duas estruturas para amarragao
dos componentes de MDP em tubo quadrado
de aco carbono de 25mm com parede de
1,2mm. Fechamento em aco com espessura de
1,2mm. As estruturas recebem rebites repuxo
padrdo mé para encaixe de pinos metdlicos mé
para fixacdo nos painéis laterais e painel
frontal. Duas calhas em ago carbono de 0,9mm
de espessura, estampada e dobrada, encaixes
para tomadas elétricas e RJ. Fixadas com
parafusos metalicos no painel frontal. Suporte
para sapata em ago com 1,2mm de espessura
fixada na parte inferior dos painéis laterais
com parafusos metalicos bicromatizados.
Todos suportes recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corre¢do de
possiveis desniveis do piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Para fixar nos suportes
deverd ser utilizado rebite de aco
bicromatizado.

4.2. Nos precos contratados, estdo incluidos no valor todos os tributos (impostos, taxas,
emolumentos, contribuicdes fiscais e para fiscais), fornecimento de mdo de obra
especializada, leis sociais, administracdo, lucros, equipamentos e ferramental, transporte de
material e de pessoal e qualquer despesa, acesséria e/ou necessdria, ndo especificada no
Edital.
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CLAUSULA QUINTA — DA FORMA DE PAGAMENTO
5.1. O pagamento serd realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir
do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em
banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

5.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de
que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até
5 (cinco) dias uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 52,
§ 32, da Lei n2 8.666, de 1993.

5.3. O pagamento somente serd autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo servidor
competente na nota fiscal apresentada, nesse caso, o fiscal do contrato.

5.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contratagdo, ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidagdo da despesa, como, por
exemplo, obrigagdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-d apds a comprovagao da
regularizacdo da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

5.5. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento.

5.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar a
manutencgdo das condi¢des de habilitagdo exigidas no edital.

5.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua adverténcia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize
sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado
uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

5.8. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante
devera comunicar aos drgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a
inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado,
para que sejam acionados os meios pertinentes e necessdrios para garantir o recebimento
de seus créditos.

5.9. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
contratada a ampla defesa.

5.10. Havendo a efetiva execuc¢do do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situagdo
junto ao SICAF.
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5.11. Serd rescindido o contrato em execu¢do com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro de interesse publico de
alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da
contratante
5.12. Quando do pagamento, serd efetuada a retencgdo tributdria prevista na legislagdao
aplicavel.
5.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n? 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributdria quanto aos impostos e
contribui¢des abrangidos por aguele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado
a apresentacdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.
5.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensagao
financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento
da parcela, é calculada mediante a aplicagdo da seguinte férmula:
EM =1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratdrios;
N = Namero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP =
Valor da parcela a ser paga.
| = Indice de compensac3o financeira = 0,00016438, assim apurado:

| =(TX) I=(6/100) | =0,00016438 365
365 TX = Percentual da taxa anual = 6%

5.14. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o
6rgdo contratante atestar a execugdo do objeto do contrato

5.15. Caso haja a impossibilidade de consulta no sistema SICAF, a comprovacdo de
regularizacdo fiscal devera comprovada através de:

1) Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, expedida pela Secretaria de Estado de
Fazenda da sede ou domicilio do credor;

I) prova de regularidade junto a Divida Ativa do Estado, expedida pela Procuradoria-Geral
do Estado da sede ou domicilio do credor;

I1) Prova de regularidade relativa a Seguridade Social (INSS), Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas (CNDT) e ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS)
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5.16. Os pagamentos serdo creditados em favor da Contratada, por meio de depdsito
Bancdrio em conta corrente indicada na proposta, contendo o nome do banco, agéncia,
localidade e nimero da conta corrente em que devera ser efetivado o crédito.

5.17. A Contratada deverd, obrigatoriamente, emitir Nota Fiscal/Fatura com CNPJ idéntico
ao apresentado para fins de habilitacgdo no certame e consequentemente lancado no
instrumento contratual.

CLAUSULA SEXTA — DAS CONDICOES DE ENTREGA: PRAZOS E LOCAL DE EXECUGAO

6.1. Os produtos deverdo ser entregues e montados, no prazo de até 30 (trinta) dias
corridos, contados do recebimento da Nota de Empenho ou Ordem de Fornecimento, no
seguinte enderego:

Secretaria de Estado de Planejamento e Gestdo, localizada na Rua C, Bloco lll, s/n?, Centro
Politico Administrativo, CEP: 78049-005, Cuiaba-MT. De segunda a sexta-feira, das 8h as 12h
ou das 14h as 17h. Telefone: 3613-3664.

6.2. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo (a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior
verificacdo de sua conformidade com as especificagcdes constantes neste instrumento e na
proposta.

6.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacbes constantes neste instrumento e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo
da aplicacdo das penalidades.

6.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento provisério, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

6.4.1. Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.5. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

CLAUSULA SETIMA — DO REAJUSTE
7.1. Os pregos sdo fixos e irreajustaveis.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA
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8.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa
e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

8.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicbes, conforme especificagbes, prazo e
local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota
fiscal, na qual constardo as indicacBes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia
e prazo de garantia;

8.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versao em
portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

8.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990); 8.1.3.
Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste instrumento, o objeto
com avarias ou defeitos;

8.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovagao;

8.1.5. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacdo;

8.1.6. Indicar preposto para representa-la durante a execugao do contrato;

8.1.7. Fornecer e manter atualizado e-mail e telefone para contato e encaminhamento da
Nota de Empenho ou Ordem de Fornecimento.

CLAUSULA NONA — DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

9.1. S3o obriga¢des da Contratante:

9.1.1. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Edital, seus anexos e neste
instrumento;

9.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitacdo e recebimento definitivo;

9.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

9.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de
comissdo/servidor especialmente designado;

9.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital, seus anexos e neste instrumento;
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9.2. A Administracdo ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de Contrato,
bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de
seus empregados, prepostos ou subordinados.

9.3. Inserir as informacdes pertinentes ao objeto contratado no sistema SIAG-C, apds firmar
o Contrato e/ou emitir a Nota de Empenho, em atendimento a Lei de Acesso as Informacgdes
(Lei Federal n? 12.527/11), regulamentada pelo Decreto Estadual n? 1.973/13.

CLAUSULA DECIMA — DA FISCALIZAGAO

10.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, sera designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execu¢do e determinando o que for necessdrio a
regularizacdo de falhas ou defeitos observados.

10.2. A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante
de imperfeicdes técnicas ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade
com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

10.3. O representante da Administragdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funciondrios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagdo
das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.

10.4. Para a fiscalizacdo junto a CONTRATADA, serdo designados os seguintes servidores:
Fiscal Titular: Bruna Fabricia da Silva, matricula n2 258119; Fiscal Substituto: Nilton dos

Reis Barros, matricula n2 297897, lotados na Geréncia de Patrimonio e Materiais e

Coordenadoria de Patrimdnio e Servicos da Secretaria Adjunta de Administracao
Sistémica/Seplag.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS ALTERAGOES
11.1. Eventual alteracdo serad obrigatoriamente formalizada por meio de Termo Aditivo ao

presente Contrato, respeitadas as disposi¢des da Lei Federal 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA RESCISAO
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12.1. O presente contrato podera ser rescindido nas hipéteses previstas no art. 78, com as
consequéncias indicadas no art. 80, da Lei Federal N2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA
13.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo com a seguinte dotagdo
orcamentaria:

. L - Naturezada | o
Orgdo ‘ U.0. | Proj./Atividade | Programa | Fonte Despesa Valor (RS)
SEPLAG | 11.601 2007 036 240 4.4.90.52 RS 82.322,00

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n?
10.520, de 2002, a Contratada que:

14.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia
da contratacao;

14.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

14.1.3. Falhar ou fraudar na execucao do contrato;

14.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

14.1.5. Cometer fraude fiscal;

14.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode
aplicar a CONTRATADA as seguintes sangoes:

14.2.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

14.2.2. Multa moratéria de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso injustificado
sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias.

14.2.3. Multa compensatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecugao total do objeto;

14.2.4. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigagdo inadimplida;

14.2.5. Suspens3o de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de
até dois anos;

14.2.6. Impedimento de licitar e contratar com o Poder Executivo Estadual com o
consequente descredenciamento no Sistema de fornecedores, pelo prazo de até cinco anos;
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14.2.6.1. A Sanc¢do de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicavel em quaisquer das hipoteses previstas como infragdo administrativa no subitem
14.1 deste instrumento;

14.2.7. Declarac¢do de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre gque a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

14.3. As sang¢des previstas nos subitens 14.2.1, 14.2.5, 14.2.6 e 14.2.7 poderado ser aplicadas
a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem
efetuados.

14.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n? 8.666, de 1993, a
Contratada que:

14.4.1. Tenha sofrido condenacio definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

14.4.2. Tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

14.4.3. Demonstre ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude
de atos ilicitos praticados.

14.5. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o contraditdrio e a ampla defesa a Contratada, observando-
se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de
1999.

14.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores
a serem pagos, ou recolhidos em favor do Estado, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
quando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Estado e cobrados judicialmente.
14.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10
(dez) dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade
competente.

14.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, o Estado ou Entidade poderd cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

14.8. A autoridade competente, na aplicagdo das sangles, levara em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

14.9. Se, durante o processo de aplica¢do de penalidade, se houver indicios de prética de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 12 de agosto de 2013, como ato
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lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo
necessarias a apurac¢do da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabiliza¢do —
PAR.

14.10. A apuracdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo 3 Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n?
12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

14.11. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administragdo Publica resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participagdo de agente publico.

14.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

14.13. Todas as sanc¢des aplicadas devem ser comunicadas ao Cadastro Geral de
Fornecedores do Estado de Mato Grosso para registro no cadastro da respectiva sancionada
e ao Cadastro de Empresas Inidéneas e Suspensas-CEIS/MT.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DAS DISPOSICOES GERAIS

15.1. Independente de sua transcrigdo, o Edital e seus anexos, principalmente a proposta de
preco e os documentos de habilitagdo apresentados pela contratada no pregdo, fardo parte
deste contrato, obrigando-se as partes a executar fielmente os dispostos neste instrumento.
15.2. Aos casos omissos aplicar-se-30 as demais disposi¢des constantes da Lei n.2
10.520/2002 e da Lei 8.666/93, e demais normas aplicaveis a espécie.

15.2.1. As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposicoes:

a) todas as altera¢des que se fizerem necessdrias serdo registradas por intermédio de
lavratura de termo aditivo ao contrato.

b) é vedado caucionar ou utilizar o presente contrato para qualquer operagdo financeira.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — DO TERMO ANTICORRUPCAO

16.1. Para a execucdo deste contrato, nenhuma das partes podera oferecer, dar ou se
comprometer a dar a quem quer que seja, ou aceitar ou se comprometer a aceitar de quem
quer que seja, tanto por conta prépria quanto por intermédio de outrem, qualquer
pagamento, doagdo, compensagdo, vantagens financeiras ou beneficios de qualquer
espécie, seja de forma direta ou indireta quanto ao objeto deste contrato, ou de outra
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forma a ele ndo relacionada, o que deve ser observado, ainda, pelos prepostos e
colaboradores.

16.2. Consta em anexo do Contrato o Termo Anticorrupcdo (Anexo), expresso pela
Contratada, declarando formalmente que a conducdo de seus negocios segue
estritamente a lei, a moral e os bons costumes.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — DA SUBCONTRATACAO
17.1. N3o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatorio.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FORO
18.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Cuiabd, para dirimir quaisquer duvidas oriundas

direta ou indiretamente da execu¢do deste contrato, renunciando-se expressamente a
qualguer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem justos e contratados, assinam o presente contrato em 02 (duas) vias de igual
teor e forma, para que produza seus efeitos legais, ficando uma via arquivada Setor de

Aquisicoes.

cuiabs, L E 4o p\&;zg)/mbjgde 2020.

dos Santos
N 5
ento e Gestao

Assinado de forma digital

MARCOS RICARDO por MARCOS RICARDO

COSTI:4516360004 COSTI:45163600044
4 Dados: 2020.12.28
16:57:45 -03'00"

Marcos Ricardo Costi
Representante Legal
CONTRATADO
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